





PUNTE A DUE ELICHE CON CODOLO RINFORZATO | TWO FLUTE TWIST DRILLS WITH REINFORCED SHANK

CL435HM Q @ S—GRIND @

CL435
DIN 6535
Form HA ')
D
D m7 L | d hé CODE

7 114 76 8 ....00700
7.1 114 76 8 ....00710 200,28
7,2 114 76 8 ....00720 200,28
73 114 76 8 ....00730 200,28
7.4 114 76 8 ....00740 200,28
7.5 114 76 8 ....00750 200,28
7,6 114 76 8 ....00760 200,28
7,7 114 76 8 ....00770 200,28
7.8 114 76 8 ....00780 200,28
79 114 76 8 ....00790 200,28
8 114 76 8 ....00800 200,28
8,1 142 95 10 ....00810 271,22
8,2 142 95 10 ....00820 271,22
8,3 142 95 10 ....00830 271,22
8,4 142 95 10 ....00840 271,22
8,5 142 95 10 ....00850 271,22
8,6 142 95 10 ....00860 271,22
8,7 142 95 10 ....00870 271,22
8,8 142 95 10 ....00880 271,22
89 142 95 10 ....00890 271,22
' 9 142 95 10 ....00900 271,22
9,1 142 95 10 ....00910 271,22
9,2 142 95 10 ....00920 271,22
9,3 142 95 10 ....00930 271,22
9,4 142 95 10 ....00940 271,22
9,5 142 95 10 ....00950 271,22
9,6 142 95 10 ....00960 271,22
9,7 142 95 10 ....00970 271,22
9,8 142 95 10 ....00980 271,22
9,9 142 95 10 ....00990 271,22
10 142 95 10 ....01000 271,22
10,1 162 114 12 ....01010 357,58
10,2 162 114 12 ....01020 357,58
10,3 162 114 12 ....01030 357,58
104 162 114 12 ....01040 357,58
10,5 162 114 12 ....01050 357,58
10,6 162 114 12 ....01060 357,58
10,7 162 114 12 ....01070 357,58
10,8 162 114 12 ....01080 357,58
10,9 162 114 12 ....01090 357,58
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PUNTE A DUE ELICHE CON CODOLO RINFORZATO | TWO FLUTE TWIST DRILLS WITH REINFORCED SHANK

D m7

11
11,1
11,2
11,3
1,4
11,5
11,6
11,7
11,8
11,9

12
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162
162
162
162
162
162
162
162
162
162
162

114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114

d hé

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

CODE

....01100
....01110
....01120
....01130
....01140
....01150
....01160
....01170
....01180
....01190
....01200

Micrograin Carbide Co10

357,58
357,58
357,58
357,58
357,58
357,58
357,58
357,58
357,58
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

APPLICAZIONI CONSIGLIATE

Taglio Alluminio | Taglio singolo
Aluminium Cut Single Cut

Taglio . . .
rompitruciolo Diamante Taglio doppio

Chip Breaker Diamant Cut Double Cut

Applicazioni - Application LR401 LR402 LR403 LR404
.

° °
Fibra di Carbonio o
Carbon Fiber
a2 Pl e F: °
"....I..ﬁs: g
Ghisa
CastIron L4 U °
Plastica:..
,Plasti_c : o L] [ °
Acciaio 40-50 HRC o o o o
40-50 HRC Steel
Acciaio 55-60 HRC
55-60 HRC Steel e e e e
Acciaio al Carbonio
Carbon Steel * * *
= Acciaio-Nikel Cromo
Nikel-Chrome Steel * * * *
— —— s
I
° ° ° EE
- 3
Titanio o o o 5e
Titanium %%
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

cilindrica 1 taglio

o ZYA
cylindrical 1 cut (ZYA)
LR401 .
LR402 o ——— ]
L
LR403
LR404 ' -
, .
LR406 / i W
of i) i
A401 A402 A403 A404 A406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 13 38 SA-43M ....00313 11,93 9,18 9,18 11,00 9,18
4,00 3,00 13 51 SA-52M ....00413 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
5,00 6,00 16 61 SA-53M ....00516 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 16 61 SA-1M ....00616 26,21 20,16 20,16 24,20 20,16
8,00 6,00 20 65 SA-2M ....00820 30,80 23,69 23,69 28,44 23,69
10,00 6,00 20 65 SA-3M ....01020 33,83 26,03 26,03 31,23 26,03
12,00 6,00 25 70 SA-5M ....01225 51,24 39,41 39,41 47,30 39,41
16,00 6,00 25 70 SA-6M ....01625 76,36 58,74 58,74 70,49 58,74
19,00 6,00 25 70 SA-7M ....01925 100,44 78,01 78,01 92,70 78,01
cilindrica 2 tagli
o (ZYA-S)
cylindrical 2 cut
LR401 .
2
LR402 o :: o é/};/ :
LR403
LR404

& LRra0s Mﬂ

B401 B402 B403 B404 B406
d | L Code USA Code € € € € €

3,00 3,00 13 38 SB-43M ....00313 11,93 9,18 9,18 11,00 9,18
4,00 3,00 13 51 SB-52M ....00413 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
5,00 6,00 16 61 SB-53M ....00516 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 16 61 SB-1M ....00616 29,15 22,43 22,43 26,90 22,43
' 8,00 6,00 20 65 SB-2M ....00820 33,83 26,03 26,03 31,23 26,03
10,00 6,00 20 65 SB-3M ....01020 36,98 28,44 28,44 34,13 28,44
12,00 6,00 25 70 SB-5M ....01225 55,74 42,88 42,88 51,45 42,88
16,00 6,00 25 70 SB-6M ....01625 82,44 63,41 63,41 76,10 63,41
19,00 6,00 25 70 SB-7M ....01925 104,54 82,03 82,03 96,49 82,03
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

cilindrica sferica

cylindrical spherical

LR401 .

LR402 o —— DJr

LR403 -

C401 C402 C403 C404 C406
D d | L Code USA Code € € € € €

3,00 3,00 13 38 SC-43M ....00313 11,93 9,18 9,18 11,00 9,18
4,00 3,00 13 51 SC-52M ....00413 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
5,00 3,00 13 51 SC-53M ....00513 29,04 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 16 61 SC-1M ....00616 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 20 65 SC-2M ....00820 34,23 26,33 26,33 31,59 26,33
10,00 6,00 20 65 SC-3M ....01020 35,60 27,39 27,39 32,86 27,39
12,00 6,00 25 70 SC-5M ....01225 54,28 41,75 41,75 50,10 41,75
16,00 6,00 25 70 SC-6M ....01625 76,36 58,74 58,74 70,49 58,74
19,00 6,00 25 70 SC-7M ....01925 106,63 82,03 82,03 98,41 82,03

Arichiesta/On request
cilindrica sferica L 250
cylindrical spherical length 250 mm

D d ! L | CodeUSA  Code "

6 6 54 250

8 6 7.2 250

10 6 9 250

12 6 11 250

16 6 14 250 ‘
Altre lunghezze - Other lengths

6 6 16 80

6 6 16 100

6 6 16 70

www.carmon.it @




LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

sferica (KUD)
spherical
LR401 s 7
LR402 o ——o0) " Z 0
LR403 i Gt atsts
|
LR404 , - .
LA L
LR406 »
4 b T s
D401 D402 D403 D404 D406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 2,3 38 SD-41M ....00302 9,18 9,18 11,00 9,18
4,00 3,00 3 41 SD-52M ....00403 22,34 22,34 26,80 22,34
5,00 3,00 4 43 SD-53M ....00504 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 54 51 SD-1M ....00605 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 7.2 52 SD-2M ....00807 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
10,00 6,00 9 54 SD-3M ....01009 31,78 24,45 24,45 29,34 24,45
12,00 6,00 11 56 SD-5M ....01211 44,19 33,99 33,99 40,79 33,99
16,00 6,00 14 60 SD-6M ....01614 60,93 46,86 46,86 56,24 46,86
19,00 6,00 19 62 SD-7M ....01919 80,38 61,83 61,83 74,19 61,83

Arichiesta/On request

sferica L. 250
spherical length 250 mm

D d I L  CodeUSA  Code b 206
6 6 54 250
8 6 72 250
10 6 9 250
12 6 1 250
y 16 6 14 250
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

ovale
(TRE)
oval
LR401 . 7
LR402 o =—o__ Do //~§ -
L ////////J
LR403
LR404 : ._ ?
g N o 1
E401 E402 E403 E404 E406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 7 38 SE-41M ....00307 11,00 9,18
5,00 3,00 8 46 SE-53M ....00508 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 10 55 SE-1M ....00610 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 13 58 SE-2M ....00813 34,23 26,33 26,33 31,59 26,33
10,00 6,00 16 61 SE-3M ....01016 37,16 28,59 28,59 34,30 28,59
12,00 6,00 20 65 SE-5M ....01220 52,23 40,18 40,18 48,20 40,18
16,00 6,00 25 70 SE-6M ....01625 78,41 60,33 60,33 72,39 60,33
ogiva a punta raggiata (RBF)
tree shape-radius end
LR401
|
LR402 — 7
) — )
LR404 : : J
LRA0S /R B W
g N o A
F401 F402 F403 F404 F406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 13 38 SF-41M ....00313 11,00 9,18
5,00 3,00 13 51 SF-53M ....00513 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 18 63 SF-1M ....00618 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 20 65 SF-2M ....00820 33,25 25,58 25,58 30,69 25,58
10,00 6,00 20 65 SF-3M ....01020 34,81 26,78 26,78 32,13 26,78 ‘
12,00 6,00 25 70 SF-5M ....01225 49,88 38,36 38,36 46,04 38,36
16,00 6,00 25 70 SF-6M ....01625 71,39 54,91 54,91 65,89 55,74
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

ogiva a punta

: SPG
tree shape-pointed end (5PG)
LR401 _
LR402 oj——">1o
L
LR403
LR404 : - .
[ L
LR404 (m 1 m
" o A g 1h
D d | L Code USA Code G4€01 G4€02 G4€03 G4€04 G:OG
3,00 3,00 13 38 SG-44M ....00313 11,00 9,18
5,00 3,00 13 51 SG-53M ....00513 22,34 22,34 26,80 22,34
6,00 6,00 18 63 SG-1M ....00618 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 20 65 SG-2M ....00820 33,64 25,88 25,88 31,05 25,88
10,00 6,00 20 65 SG-3M ....01020 35,60 27,39 27,39 32,86 27,39
12,00 6,00 25 65 SG-5M ....01225 50,26 38,66 38,66 46,40 38,66
16,00 6,00 25 70 SG-6M ....01625 73,53 56,56 56,56 67,88 56,56
fiamma
(HM)
flame
LR401
LR402 « ::> =
LR403
LR404 : - .
[ i
" o A r s
D d [ L CodeUSA  Code H:m H4€°2 H‘:B H:O“ H::OG
3,00 3,00 13 38 SH-41M ....00313 11,00 9,18
6,00 6,00 18 63 SH-1M ....00618 53,66 41,29 41,29 49,54 41,29
8,00 6,00 20 65 SH-2M ....00820 60,93 46,86 46,86 56,24 46,86
10,00 6,00 20 65 SH-3M ....01020 64,59 49,69 49,69 59,63 49,69
' 12,00 6,00 32 77 SH-5M ....01232 71,39 54,91 54,91 65,89 54,91
16,00 6,00 36 81 SH-6M ....01636 134,75 103,65 103,65 124,39 103,65
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

conica 60° (KS))
60 ° cone shape
LR401 e
LR402 o —— D
Wz
L )
LR403 |
LR404 : - .
[ L
" o A g 1h
D d I L CodeUSA  Code 1421 1422 1433 1424 J4€°6
3,00 3,00 3 38 SJ-42M ....00303 11,00 9,18
6,00 6,00 52 50 SJ-1M ....00605 24,30 24,30 29,16 24,30
10,00 6,00 8 53 SJ-3M ....01008 25,88 25,88 31,05 25,88
12,00 6,00 10 55 SJ-5M ....01210 35,59 35,59 42,70 35,59
16,00 6,00 14 60 SJ-6M ....01613 50,71 50,71 60,85 50,71
conica 90° (KSK)
90° cone shape
LR401 e
LR402 «f E
% 4
LR403 L 22
LR404 : - .
[ i
" o A r s
D d I L Code USA Code K4€°1 K4€°2 K4€°3 K4€°4 K‘::os
3,00 3,00 2 38 SK-42M ....00302 11,00 9,18
6,00 6,00 3 48 SK-1M ....00603 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 4 48 SK-2M ....00804 24,30 24,30 29,16 24,30
10,00 6,00 5 50 SK-3M ....01005 24,30 24,30 29,16 24,30
12,00 6,00 6 51 SK-5M ....01206 33,99 33,99 40,79 33,99 ‘
16,00 6,00 8 53 SK-6M ....01608 46,40 46,40 55,69 46,40
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

conica con punta raggiata

: KEL
cone shape-radius end (KEL)
LR401 s
LR402 df @I ///\=
LR403
LR404 : : -
LR406 N W y
g N o 1 i
L401 L402 L403 L404 L406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 13 38 SL-42M ....00313 11,00 9,18
6,00 6,00 16 61 SL-1M ....00616 31,59 24,30 24,30 29,16 24,30
8,00 6,00 22 67 SL-2M ....00822 35,60 27,39 27,39 32,86 27,39
10,00 6,00 25 70 SL-3M ....01025 43,61 33,55 33,55 40,25 33,55
12,00 6,00 28 73 SL-4M ....01228 54,28 41,75 41,75 50,10 41,75
16,00 6,00 33 78 SL-6M ....01633 86,60 66,61 66,61 79,94 66,61
conica a punta
P (SKM)
cone shape
LR401
LR402 4 :t> o
LR403
LR404 : J
LR406 l 1 /
M401 M402 M403 M404 M406
D d | L Code USA Code € € € € €
3,00 3,00 13 38 SM-42M ....00313 11,00 9,18
6,00 6,00 18 63 SM-1M ....00618 33,64 25,88 25,88 31,05 25,88
8,00 6,00 20 63 SM-2M ....00820 35,20 27,08 27,08 32,50 27,08
10,00 6,00 20 63 SM-4M ....01020 38,23 29,41 29,41 35,29 29,41
' 12,00 6,00 25 70 SM-5M ....01225 54,28 41,75 41,75 50,10 41,75
16,00 6,00 25 70 SM-6M ....01625 72,36 55,66 55,66 66,79 55,66
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LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

conica rovesciata
) (WKN)
inverted cone shape
LR401 s
LR402 o | [D 2112,
L I
LR403
LR404 -

D d I L CodeUSA  Code N1201 N:OZ N‘2°3 N‘Lo“ N:OG
3,00 3,00 7 38 SN-42M ....00307 11,00 9,18
6,00 6,00 7 52 SN-1M ....00607 24,30 24,30 29,16 24,30
10,00 6,00 10 55 SN-2M ....01010 27,83 27,83 33,40 27,83
12,00 6,00 13 58 SN-4M ....01213 37,91 37,91 45,50 37,91
16,00 6,00 15 61 SN-6M ....01615 52,65 53,70 63,19 53,70

www.carmon.it @




LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS

VELOCITA CONSIGLIATE

@ Diametro - Diameter

Velocita consigliate
Tutte le velocita consigliate nella tabella
sotto riportata sono espresse X 1,000 rpm

12mm | 16 mm | 19 mm

Alluminio 58-75 16-58 12-55 10-48 7-30  6-22  5-18
Aluminium
Ottone-Bronzo-Rame 45-75  20-55 18-45 15-40 10-27 8-20  6-15

Brass-Bronze-Copper
Fibra di Carbonio 57-75 30-48 25-40 19-28 14-21 12-17  9-14
Carbon Fiber

Fibra di vetro 57-75 30-48 25-40 19-28 14-21 12-17 9-14

Fiberglass
Ghisa 45-75 20-55 18-45 15-40 10-27 8-20  6-15
Cast Iron
Plastica 58-75 16-58 12-55 10-48 7-30 6-22 5-18
Plastic

Acciaio 40-50 HRC

40-50 HRC Steel 57-75 30-48 25-40 19-28 14-21 12-17 9-14
Acciaio 55-60 HRC
55-60 HRC Steel 57-75 30-48 25-40 19-28 14-21 12-17 9-14
Acciaio al Carbonio 55-75 42-58 38-50 27-38 20-28 17-19 15-17
Carbon Steel

Acciaio Nikel Cromo

Nikel Chrome Steel 57-75 30-48 25-40 19-28  14-21 12-17 9-14
chiaiolnox 57-75 30-48 25-40 19-28  14-21 12-17 9-14
Stainless Steel
Titanio 57-75 30-48 25-40 19-28 14-21 12-17 9-14
Titanium

Zinco

' Zinc

45-75  20-55 18-45 15-40 10-27 8-20 6-15
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Carmon

Article Type Application Point Tool Surface Standard diameter page
field angle material range (mm)
TWIST DRILLS EXTRA LONG SERIES
KIT CL 104/1 iai i
N Acdaicomuni g6 HsS DIN338 1-59X0,1 360
(50PZ) Standard steel
KIT CL 104/2 iai i
N Acdaicomuni g6 HSS DIN338 610X0,1 360
(41PZ) Standard steel
KIT CL 104/3 . )
Acciai comuni o
(19PZ) N Standard steel 118 HSS DIN 338 1-10X0,5 360
KIT CL 104/4 . .
Acciai comuni o
(25PZ) N Standard steel 118 HSS DIN 338 1-13X0,5 360
KIT CL 104/5 . .
Acciai comuni o
(49 PZ) N Condard steel 118 HSS DIN338 1-13X0,25 360
KIT CL 104/6 - . (1-13X0,5)
380 PZ N Accaicomuni g HSS DIN338 -33-42- 360
( ) Standard steel
6,8-10,2
KIT CL 104R/1 Acciai comuni o
(50 PZ) N Standard steel 130 HSS Quartz DIN 338 1-5,9X0,1 360
KIT CL 104R/2 iai i
N Acciaicomuni 130° HSS Quartz DIN338 6-10X0,1 360
(41PZ) Standard steel
KIT CL104R/3 Acciai comuni
(19PZ) N Standard steel 130 HSS Quartz DIN 338 1-10X0,5 360
KIT CL104R/4 Acciai comuni
(25PZ) N Standard steel 130 HSS Quartz DIN 338 1-13X0,5 360
KIT CL104R/5 Acciai comuni o
(49 PZ) N Standard steel 130 HSS Quartz DIN338 1-13X0,25 360
KIT CL 106/1 Acciai tenaci o o . )
(50 PZ) W Hardened steel 130 HSS+5%CO  White DIN338 1-59X0,1 360
KIT CL 106/2 Acciai tenaci o o . )
(41PZ) W Hardened steel 130 HSS+5%CO  White DIN338 6-10X0,1 360
KIT CL 106/3 Acciai tenaci o o . )
(19PZ) W Hardened steel 130 HSS+5%CO  White DIN 338 1-10X0,5 360
KIT CL 106/4 Acciai tenaci o o . )
(25PZ) W Hardened steel 130 HSS+5%CO  White DIN 338 1-13X0,5 360
KITCLTO6/5 ), Accaitenaci = 350 ooi500c0  white  DIN338  1-13X0,25 360

(49PZ)

Hardened steel



Campo Angolo Materiale gamma dal

Articolo Tipo d'applicazione vertice tipo Superficie standard (mm)
Article Type Application Point Tool Surface diameter
field angle material range (mm)
KIT CL 106/6 Acciai tenaci (1-13 X 0,5)-
(380PZ) w 130° HSS+5%CO  White DIN 338 3,3-4,2 -
Hardened steel
6,8-10,2
KIT PUNTE PER PREFORI DI MASCHIATURA
RANGE OF DRILLS TAPPING SIZE
e . . 25-33-
KITCL10T yy  Acdaitenad = 4300 gsi800c0  White  DIN 1897 42-5-6,8
(6PZ) Hardened steel .85
- . 25-33-
KTCL10T oy Acdaitenad 500 oe,goic0 DIN1897 42-5-68
(6PZ) Hardened steel -85
- . 2,5-3,3-
KIT CL 101 Acciai tenaci R N N g
(6PZ) w Hardened steel 130 HSS+8%CO  Titanite  DIN 1897 4,2_ 356,8
- . 25-33-
KITCL10S oy Acdaitenad = 4300 55i800c0  White  DIN338  42-5-68
(6PZ) Hardened steel .85
. . 25-33-
KITCLTOS —y  Acdaitenad = 300 osigonco DIN338 42-5-68
(6PZ) Hardened steel .85
- . 25-33-
KITCLTOS —\y  Acdaitenadl = 4300 hssigwco  Titanite DIN338  42-5-68
(6PZ) Hardened steel .85

www.carmon.it
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360

361

361

361

361

361

361




Articolo
Article

T

i
ﬁ
*

B
U

—

KIT SV 74
(3 P2)

KIT SV 74
(3 P2)

KIT SV 74
(5P2)

KIT SV 74
(5P2)

KIT
SV 75 Hss
(3 P2)

KIT
SV 75 Hss
(3 P2)

KIT
SV 75 Hss
(3 P2)

KIT
SV 75 Hss
(5 P2)

KIT
SV 75 Hss
(5 PZ)

KIT
SV 75 Hss
(5 PZ)

Campo Angolo | Materiale
Tipo d" li po vertice tipo Superficie standard
Type appiicazione Point Tool Surface tandar
Application field angle material
KIT SVASATORI CONICI
RANGE OF COUNTER SINKS
Acciai tenaci HSS+8%CO  White  DIN 335/C

Hardened steel

Acciai tenaci

Hardened steel HSS+8%CO

DIN 335/C

Acciai tenaci

Hardened steel HSS+8%CO

White  DIN 335/C

Acciai tenaci

Hardened steel HSS+8%CO

DIN 335/C

Hg:;?{iégngziel HSS White  DIN 335/C

SR e e owas

SESE. e s onas
Acciai tenaci HSS White  DIN 335/C

Hardened steel

Hardened Steel Hss PN 33/
Acciai tenaci HSS DIN 335/C

Hardened steel

gamma dal
(mm)
diameter
range (mm)

pag
page

10,4-12,4

1650 302

10,4-12,4

650 302

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

362

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

362

10,4-12,4

‘16,5 363

10,4-12,4

‘16,5 363

10,4-12,4

16,5 363

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

363

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

363

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

363
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Articolo
Article

-

b3
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KIT
SV 75 Hss
(6 PZ)

KIT
SV 75 Hss
(6 P2)

KIT
SV 75 Hss
(6 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(3 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(3 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(3 PZ)

KIT SV 76
HssCo 5%
(5 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(5PZ)

KIT SV 76
HssCo 5%
(5 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(6 P2)

KIT SV 76
HssCo 5%
(6 PZ)

KIT SV 76
HssCo 5%
(6 P2)

Campo Angolo | Materiale
Tipo d'aopli po vertice tipo Superficie standard
Type applicazione Point Tool Surface tandar
Application field angle material
Acciai tenaci HSS White  DIN 335/C

Hardened steel

s | onase
o
Hgf;gég"satgel HSS+5%CO  White  DIN 335/C
S oo Qum o
ST oo s o
Hgfgga;égn;gel HSS+5%CO  White  DIN 335/C
Acciai tenaci HSS+5%CO - DIN 335/C
Hardened steel

LG, wsssico saphre omsisic
Jeciaitenaci HSS+5%CO  White  DIN 335/C
S, wseico| qure o
g, wsseico sapwe omsasc

gamma dal
(mm)
diameter
range (mm)

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5

10,4-12,4
-16,5

10,4-12,4
-16,5

10,4-12,4
-16,5

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

10,4-12,4
-16,5-20,5
-25

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5

6,3-8,3-10,4
-12,4-16,5-
20,5
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364

364

364

364

364
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Articolo
Article

AS 500/1 (7 PZ)

553500119

653500119
553500104R

551600119

551600104R

550800106

750800106

550800104R
‘ 550800104

550800101
650800101

750800101

Campo Angolo| Materiale Gamma
Imbocco |d'applicazione| elica tipo |Superficie Standard dal (M) pag
Chamfer Application Point Tool Surface diameter page
field Helix material range (M)
KIT MASCHI A MANO
HAND TAPS SET
[ C | 0 HSS White DIN352  3-4-5-6-8-10-12 365

KIT MASCHI A MACCHINA TOLLERANZA 6H CON PUNTE PREFORI
MACHINE TAPS SET TOLERANCE 6H WITH PRE HOLES DRILLS

Kit M 535 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 535 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 535 (7 PZ)

Kit CL 104R (7 PZ)

Kit M 516 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 516 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 516 (7 P2)

Kit CL 104R (7 PZ)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 508 (7 PZ)
Kit CL 106 (7 P2)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 104R(7 PZ)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 104 (7 PZ)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 101 (7 PZ)

Kit M 508 (7 PZ)
Kit CL 101 (7 PZ)

Kit M 508 (7 P2)
Kit CL 101 (7 P2)

- . Black DIN  3-4-5-6:8-10-12
Acciai comuni 0 HSS-EX - 371/376 253,3-42-5- 365
Standard steel 5%Co White DIN 338 6.8-85-10.2

.. . DIN  3-4-56:8-10-12
Acciaicomuni o HSSEX auats 3717376 2533425 365
Standard steel 5%Co DIN 338 6.8-85-10.2

. ‘ ] DIN3  3-4-5-6-8-10-12
pecaicomuni - HSSEX 71/376  2,533-4,2-5- 365

andard stee Quartz DIN 338 6,8-8,5-10,2
o . Black DIN  3-4-56:8-10-12
Acciaioinox - HSSEX [ Black | 371/376  2,53,3-4,25 366
Stainless steel S%Co  white  DIN338 = 688510,
o DIN  3-45:6:8-10-12
Acciaioinox o HSSEX oo 371376 2533425 366
Stainless steel 5%Co DIN 338 6.8-8.5-10.2
. ) DIN  3-4-5-6-8-10-12
cpedaioinox g HSEX 371/376  2,5:33-4,2-5- 366
Quartz  DIN338 688510,
o Black DIN  3-4-5-6:8-10-12
Accdaitenaci | | HSSEX - 3717376 2,5-33-4,2-5- 366
Hardened steel 5%Co White DIN 338 6.8-85-10.2
o DIN  3-4-56:8-10-12
Accaitenad o HSSEX g o 371376 2,5-33-425- 366
Hardened steel 5%Co DIN 338 6.8-85-10.2
o DIN 345681012
Acciaitenaci =5 HSSEX Cnonie 371376 2,53,34,25 366
Hardened steel 5%Co DIN 338 6.8-85-10,2
. . _ DIN  3-45-6-8-10-12
pecaitenad g MO 371/376  2,533-425- 366
Quartz  DIN338 688510,
o DIN  3-456:8-10-12
Acciaitenad = HSS-EX IR 371376 2,5:33-42.5- 366
Hardened steel HSS DIN 338 68-85-102
o ] DIN  3-4-5-6-8-10-12
hecaitenad g HSSEX , 371/376  2,5-3,3-42-5- 366
b White  DIN1897  6,885-10,25
o DIN  3-4-5:6:8-10-12
H’:f;f*;g“;gel 0 '"éso/f&ix Quartz  371/376  2,5-3,3-42-5- 366
DIN 1897  6.8-8,5-10,25
o DIN  3-4-56-8-10-12
Accaitenaci = HSSEX Conie 3717376 2533425 366
Hardened steel 8%Co DIN 1897  68-85-1025
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Articolo
Article

553600119

653600119

553600104R

551700119

651700119

551700104R

551700106

651700106

551200106
651200106
751200106

551200104R

551200101
651200101

751200101

853400106

www.carmon.it

Campo

field

Point
Helix material

Angolo| Materiale
Imbocco |d'applicazione| elica
Chamfer Application

tipo
Tool

Superficie
Surface

Standard

KIT MASCHI A MACCHINA TOLLERANZA 6H CON PUNTE PREFORI
MACHINE TAPS SET TOLERANCE 6H WITH PRE HOLES DRILLS

Kit M 533 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 536 (7 PZ)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 536 (7 P2)
Kit CL 119 (7 P2)

Kit M 536 (7 PZ)
Kit CL 104R (7 PZ)

Kit M 517 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 517 (7 P2)
Kit CL 119 (7 PZ)

Kit M 517 (7 P2)
Kit CL 104R (7 PZ)

Kit M 517 (7 PZ)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 517 (7 P2)
Kit CL 106 (7 P2)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 104R(7 PZ)

Kit M 512 (7 PZ)
Kit CL 104 (7 PZ)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 101 (7 P2)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 101 (7 PZ)

Kit M 512 (7 P2)
Kit CL 101 (7 PZ)

Kit M 534 (7 P2)
Kit CL 106 (7 PZ)

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai comuni
Standard steel

Acciai comuni
Standard steel

Acciai comuni
Standard steel

Accialo inox
Stainless steel

Accialo inox
Stainless steel

Accialo inox
Stainless steel

Accialo inox
Stainless steel

Accialo inox
Stainless steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

35

45

Resistor
5%Co Quartz
5%Co White
HSS-EX
50Co Quartz
Hss-£x
HSS Quartz
Hss.x
5%Co  white
HSS-EX
SoCo | Quartz
HSS Quartz
5%Co White
HSS-EX
5%Co Quartz
Hss-x
5%Co  white
HSS-EX
5%Co Quartz
HSS-EX N
50Co Titanite
HSS Quartz
HSS-EX
HSS Black
HSS'EX Black
8%Co White
HSS-EX
8%Co Quartz
HSS-EX o
8%Co Titanite
Resistor m
5%Co Quartz

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 338

DIN
371/376
DIN 1897

DIN
371/376
DIN 1897

DIN
371/376
DIN 1897

DIN
371/376
DIN 338

Gamma
dal (M)
diameter
range (M)

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-
6,8-8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,25

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,25

3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,25
3-4-5-6-8-10-12
2,5-3,3-4,2-5-6,8-
8,5-10,2
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368

368

368

368

368

368

368

368

368

368

368

368
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Campo Angolo Materiale Gamma

Articolo Imbocco |d'applicazione| elica tipo |Superficie standard dal (M)
Article Chamfer Application Point Tool Surface diameter
field Helix material range (M)
KIT MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS SET
Acciai tenaci .
%» KITM508(6PZ) mt:MA Hardened steel 0 HSS-EX  White DIN 371 3-4-5-6-8-10
pr—

Acciai tenaci

ardened steel 0 HSS-EX = Quartz DIN 371 3-4-5-6-8-10

OLLLY - KITM508(6PZ) mathMd

Acciai tenaci

{ KITM508(6PZ) matell 21720 0 HSs-EX  Titanite  DIN371 3456810
KITM 509 (6 PZ) mitdtl H?fgieariéznsatceiel 0  HSS-EX  White DIN 371 3-4-5-6-8-10
KITM509(6PZ) mtedd H?fg?;;”;gel 0  HSS-EX Quartz  DIN371  3-4-5-6-8-10

C KITMS09(6PZ) matald SN2 o hss Ex  Titanite  DIN371 3456810
KITM513(6PZ) matedd K?ﬂ?’nr.”rlﬂ?n 0  HSS-EX White = DIN371  3-4-5-6-8-10
KITM513(6PZ) mathdd A’Tﬂtr'nrlnr:mfn 0  HSS-EX Quartz  DIN371  3-4-5:6-8-10

C KITM513(6PZ) matedd A’\Tﬂ‘rﬂ:’r:m?n 0  HSS-EX Titanite  DIN371  3-4-5-6-8-10
KTMS16(6PZ) BAEMM o ooo" 0 HSS-EX White  DIN371 3456810
KTMS16(6PZ) BAEMM o cono"X 0 HSS-EX = Quartz  DIN371 3456810
KTMS17(6PZ) MMM o como"® 35  HSS-EX White  DIN371 3456810
KITM517 (6PZ) matatl S’;ﬁﬂfégsi:&’él 35  HSS-EX Quartz  DIN371  3-45-6-8-10
KIT M 535 povs o Ag‘g?t' ;f:;” 0  HSS-EX White  DIN371  3-4-5-6-8-10
KIT M 535 P Ag‘g?t' stf:e‘“i” 0  HSS-EX Quartz  DIN371  3-4-5-6-8-10
KIT M 536 e ) Agcoi?t' Stf:eelri 35  HSS-EX  White DIN371  3-4-5-6-8-10

| KIT M 536 o) Acs‘g;"t' Sttee”eelri 35  HSS-EX Quartz  DIN371  3-4-5-6-8-10
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page
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369

369

370

370

370

370

370

370

370

370

371

371

371

371

371

371
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Articolo
Article

L KITM511(6PZ) mithtl

KITM511(6PZ) mitaie

~ KITM511(6PZ) matatl

L KITM512(6PZ) matAtl

t KITM512(6PZ) matAtl

C KITM512(6PZ) mathtl

£ KITR570(6PZ) mitail

[ KITR571(6PZ) mitdte

" KITR572(6PZ) it

L KITM524(6PZ) mathtl

www.carmon.it

Campo

field

Imbocco |d'applicazione| elica
Chamfer Application Point

Helix material

Angolo Materiale

tipo
Tool

KIT MASCHI A MACCHINA
MACHINE TAPS SET

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Acciai tenaci
Hardened steel

Ghisa
Castiron

15

o

o

o

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

HSS - EX

Superficie
Surface

White
Titanite
White
Titanite
White
White

White

Standard

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

DIN 371

Gamma
dal (M)
diameter
range (M)

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

3-4-5-6-8-10

pag
page
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372

372

372

372

372

373

373

373




Articolo
Article

CL11 (6 PZ) resistor

™
|

CL21TF (6 PZ)resistor

-
i

CL24TF (6 PZ)resistor

- |
{
—

CL24 TF PF (6 PZ) resistor

Angolo
al vertice
Point
angle

Tivo Campo
T pe d'applicazione
yp Application field

Materiale

tipo

Tool material

KIT DI FRESE
POWDER STEEL END MILL SETS PULVERSTAHLFRAESER-SAETZE

Acciai comuni
N Standard steel 30
Acciai tenaci
hardened steel

Acciai comuni
N Standard steel 30
Acciai tenaci
hardened steel

é-\tcci?ji cc&mtuniI

andard stee

NR Acciai tenaci 30
hardened steel

étccigi c%m'émil

andard stee

HR Acciai tenaci 30
hardened steel

RESISTOR

RESISTOR

RESISTOR

RESISTOR

Superficie

Gamma dal (M)

Standard diameter range pag

Surface ™M) page

Sapphire

MULTI DIN 327 D 6-8-10-12-16-20 374

Sapphire

MULTI DIN 844 B 6-8-10-12-16-20 374

Sapphire

MULTI DIN 844 B 6-8-10-12-16-20 374

Sapphire

MULTI DIN 844 B 6-8-10-12-16-20 374

www.carmon.it



Campo

Angolo Materiale

Gamma dal (M)

Articolo Tipo d'applicazione . . Superficie . pag
. L elica tipo Standard diameter range
Article Type Appflilézladtlon Point elix Tool material Surface M) page
KIT FRESE METALLO DURO
SOLID CARBIDE END MILLS SETS
e .
MICROGRAIN DIN 6527 L
| N 30 carsiDE Co10-/ DIN6s2g 08101216 375
CL11HM(5PZ)
IS -y
MICROGRAIN DIN 6527 L
N 30 carsiDE Co10-/ DINs2g 08101216 375
CL16 HM (5PZ)
i
MICROGRAIN DIN 6527 L
N 30 carBiDE cmo-/ DIN6s2g 08101216 375
CL18HM (5PZ)
ey
MICROGRAIN DIN 6527 L
N 30 carsiDE Co10-/ DIN6s2g 08101216 376
CL21TFHM (5PZ)
[
MICROGRAIN DIN 6527 L
N 3840 carBiDE cmo-/ DIN652g ©810-1216 376
CL21EDHM (5PZ)
oo
MICROGRAIN CARMON
HSC 30 CARBIDE Co12- NORM 6-8-10-12-16 376
CL19HM (5PZ)
o,
! MICROGRAIN
HSC 30 CARBIDE Co12- DIN 6528 6-8-10-12-16 376
CL26 HM(5PZ)
LIME ROTATIVE IN METALLO DURO
TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS
set di lime rotative
set of rotary burrs F1225/F1020/D1210/D1009 / C0616 / C1020/ B1020/ B1225 377
set dilime rotative mm 3 codolo 3 | 4 mes
setofrotaryburrsmm3cod3 A/C/D/E/F/G/H/J/M/N 377

Www.carmon.it




Carmon

CL 104 DIN 25°-30° STANDARD
CL 104R DIN 25°-30° DIN 1412C

HSS HSS
N‘; ITEEZTEZSI (] CODE 5104.....
€ € QUARTZ
50 1-59x0,1 ....10000 114,74 178,61
41 6-10x0,1 ....20000 257,10 411,44
19 1-10x0,5 ....30000 80,36 132,16
25 1-13x0,5 ....40000 167,59 283,89
49 1-13x0,25 ....50000 380,91 571,37
1-13x0,5
380 +3,344,2+6,8+10,2 ....60000 1699,09 2433,95

N. PEZZI

PIECES
5 105 11 11,5 12 125 13

10 1,5 25 33 35 42 45 55 65 68 7 75 8 85 9 95 10 102
20 1 5 6

30 2
40 4
50 3
DIN
CL 106 338 35°-40° DIN1412C
HSS+5%Co
N. PEZZI
PIECES 2 CODE 5106.....
€
50 1-59x0,1 ....10000 181,08
41 6-10x0,1 ....20000 417,79
19 1-10x0,5 ....30000 145,00
25 1-13x0,5 ....40000 301,37
49 1-13x0,25 ....50000 602,63
1-13x0,5
380 +3,344,246,8+10,2 ...60000 2549,85
N. PEZZI
PIECES

5 105 11 11,5 12 125 13

10 15 25 33 35 42 45 55 65 68 7 75 8 85 9 95 10 102
20 1 5 6

30 2

40 4

50 3




KIT PUNTE PER PREFORI DI MASCHIATURA | RANGE OF DRILLS TAPPING SIZES

CL 101 0 035"-40c @ DIN1412C @

HSS+8%Co

(7] CODE € (7] CODE 2 CODE
2,5-3,3-4,2-5- 2,5-3,3-4,2-5- 2,5-3,3-4,2-5-
6,8-8,5 510110000 32,60 6,885 610110000 56,79 6,8-8,5 710110000 72,22

CL 105 @ o 35°-40° @ DIN 1412C @

(") CODE HSS$+8%Co o CODE

€ 2 CODE

2,5-3,3-4,2-5-
6,8-8,5

2,5-3,3-4,2-5-
6,8-8,5

2,5-3,3-4,2-5-

510510000 41,64 6,8-8,5

610510000 69,02 710510000 87,58

www.carmon.it @




KIT SVASATORI CONICI | RANGE OF COUNTER SINKS

SV 74

HSS+8%Co
PEZZI
PIECES ] CODE 1742 .....
10,4-12,4
3 16,5 ....10000 106,84
==

HSS+8%Co
PEZZI
PIECES 2 CODE 1742 .....
10,4-12,4-16,5-
5 20,5-25 ....20000 232,53

PEZZI

PIECES o CODE
10,4-12,4
3 e ....10000 138,25
PEZZI
PIECES o CODE
10,4-12,4-16,5-
5 st ...20000 302,12

www.carmon.it



KIT SVASATORI CONICI | RANGE OF COUNTER SINKS

SV 75 Hss O

HSS

PEZZI

Pl ) CODE 1752 ..... CODE CODE

3 10,4-12,4-16,5 ....10000 49,86 ...10000 70,43 ....10000 79,76
fl- — " r _.__-._ r - — =

HSS

PEZZI

P 2 CODE 1752 ..... CODE CODE

5 10,4-12,4-16,5-20,5-25 ....20000 108,13 ....20000 ....20000

PEZZI

PIECES 2 CODE CODE CODE

6  63-83-104-124-16,520,5  ..30000 97,01 ....30000 139,67 ....30000 158,24

www.carmon.it @




KIT SVASATORI CONICI | RANGE OF COUNTER SINKS

SV 76 HssCo 5% O

PEZZI
PIECES

PEZZI
PIECES

PEZZI
PIECES

6

HSS+5%Co
(] CODE 1760..... CODE CODE
€
10,4-12,4-16,5 ....10000 68,99 ....10000 99,07 ....10000 110,91
- E— " Fa e - — =

HSS+5%Co

[ CODE 1760..... CODE CODE

10,4-12,4-16,5-20,5-25 ....20000 155,50 ....20000 212,47 ....20000 238,67

-

HSS+5%Co
(] CODE 1760..... CODE

CODE

6,3-8,3-10,4-12,4-16,5-20,5 ....30000 134,20 ....30000 190,36 ....30000 213,54

www.carmon.it



KIT DI MASCHI A MANO | HAND TAPS SET

006 0

AS 500/1

HSS
N. PEZZI
PIECES M CODE 5502 .....
3-4-5-6
7 8. 1015 10000 262,94

KIT MASCHI A MACCHINA CON PUNTE PREFORI | MACHINE TAPS SET WITH PRE HOLES DRILLS

?Z/ILS13159/CL1O4R @ @ "“' @ @

N. PEZZI

PIECES cobE €
M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25.38.42.5-68. 85-102 553500119 210,07
M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25.38-42.5-68.85-102 653500119 286,98

M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25-33-42-5-68-85-102 553500104R 191,99

www.carmon.it @




KIT MASCHI A MACCHINA CON PUNTE PREFORI | MACHINE TAPS SET WITH PRE HOLES DRILLS

¥|L511169/CL1O4R @ ‘W’ O @ @

N. PEZZI

PIECES CODE €

M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25.38-42.5-68.85.102 551600119 246,17

M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25.58-42-5-68.85.102 651600119 | 32838

M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25-33-42-5-68-85-102 551600104R 228,09

?IAL51%86/CL 104R/CL 104/CL 101 @ ‘|H|’ O @ @

N. PEZZI

PIECES COPE €
14 M 354 5’53'_64:28_'51 _(’6";2_ g5.10, 550800106 19650
14 M ;54 '3’53'_64:28_'51 _06',;% 65.102 | 650800106 | 26679
14 M 254 '3’53'_‘11:28_'51 _06‘,;2_ g5.102 750800106 30806
14 'I;" 254 '3?3'_64:28_'51 ?6',;2_ 85-10,2 550800104R 191,13
14 M 354 '3’53'_64:28_'51 _(’6";2_ g5.102 | 550800104 | 17597
14 g" 254 '3,53'_62:28_'51 _()6";2_ 85-10,25 550800101 201,79
14 'I‘)" 32’54 '3’53'_‘;:28_'51 ?6',;2_ §5.1025 650800101 267,23
14 M 354 '3’53'_64:28_'51 _06',;2_ 651025 750800101 304,68

www.carmon.it



KIT MASCHI A MACCHINA CON PUNTE PREFORI | MACHINE TAPS SET WITH PRE HOLES DRILLS

CL 106 OHOOoO®O

N. PEZZI
PIECES

14 M 3-4-5-6-8-10-12 853300106 “

D 25-33-42-5-68-85-10,2

CODE €

i 119/CL 1048 OO0 @0

N. PEZZI

PIECES o )
M 3-4-5-6-8-10-12
” N 3t s e 10 | 553600119 221,87
M 3-4-5-6-8-10-12
14 D 25-33-42-5-68-85-102 Co-000119 20153
" M 3-4-5-6-8-10-12 553600104R | 203,78

D 25-33-42-5-68-85-10,2

www.carmon.it @




KIT MASCHI A MACCHINA CON PUNTE PREFORI | MACHINE TAPS SET WITH PRE HOLES DRILLS

¥|L511’I79/CL’IO4R/CL’IO6 @ ﬂ!) O @ @

'BiECES CODE €
14 D 254 '3,53'_62:28_'51 ?6',;2_ §5.102 551700119 280,89
' > 354 -3,53--64:28-_51 ’ 6;2 85-102 001700119 366,51
14 I\D’I 254 '3,53'_64:28_'51 _06',;2_ g5.102 | SS1700104R | 26279
' D 354 -3?3--64:28-_51 ’ 6;2 85-102 01700106 268,58
14 b 3,_5% _3,53_-64:28--51 0 6;2 g5.10p | 651700106 | 34633

M 512
CL 106/CL 104R/CL 104/CL 101

CO® 0

@@
©e

o |«

14 M 354 '3'53'_64:28_'51 _06";% 85102 551200106 209,56

14 M 254 5,53'2:28_'51 _06";% 85102 651200106 | 281,40

14 M 354 '3'53'_64:28_'51 f’é’;? 85102 751200106 | 321,93

14 g' 354 '3%'_‘21:28_'51 _06',;% 85102 551200104R 203,79

14 'g' 354 -3,53_-64,_28--51 _06_;;? 85102 551200104 188,63

14 M 354 '3'53'_64"28_'51 _06";? g5.1025 | 551200101 214,45

- 14 M 354 '3,53'_64,'28_'51_06;;% g5.1025 651200101 28184

y ' 14 N s s 1005 751200101 | 31856
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KIT MASCHI A MACCHINA CON PUNTE PREFORI | MACHINE TAPS SET WITH PRE HOLES DRILLS

CL 106 ®@OOoO® O

N. PEZZI
PIECES

14 M 3-4-5-6-8-10-12 853400106 m

D 25-33-42-5-68-85-10,2

CODE €

KIT DI MASCHI A MACCHINA | MACHINE TAPS SETS

KIT

M 508 OHOo® O

=

N. PEZZI

6 o 550810000 109,62 650810000 141,06 750810000 154,24

www.carmon.it @




KIT DI MASCHI A MACCHINA | MACHINE TAPS SETS

KIT

M 509 O0OO® O

“ e ———

N.
PEZZI M CODE € CODE CODE
PIECES

6 i _- . 550910000 96,79 650910000 126,94 750910000 140,98

O0OO®

——cay

KIT

N.
PEZZI M CODE € CODE CODE
PIECES

6 i _- . 551310000 136,63 651310000 168,95 751310000 183,80

O 0OOoO® O

e ——,

r%
N. N.
PEZZI M CODE € PEZZI M CODE
PIECES PIECES

6 gl 551610000 13680 6 g % 651610000 169,64

@ www.carmon.it



M CODE €

KIT DI MASCHI A MACCHINA | MACHINE TAPS SETS

N.
PEZZI M CODE
PIECES

"2-6 | 551710000 | 163,16 6 g% es1710000 19844

sy
N.
PEZZI M CODE
PIECES

N.

PEZZI M CODE €

PIECES
6 a8 ss3s10000 | 100,70 6 g 2® | es3510000 | 128,24
N. N.

PEZZI M CODE € PEZZI M CODE

PIECES PIECES
6 g o® 55310000 10415 6 | 24 % | es3610000 | 13350

www.carmon.it
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KIT DI MASCHI A MACCHINA | MACHINE TAPS SETS

KIT

M 511 O 0OO® O

L — —
N.
PEZZI M CODE € CODE CODE
PIECES

551110000 116,53 651110000 148,62 751110000 161,80

e

M 512 AN ON

N.
PEZZI M CODE € CODE CODE
PIECES

6 3 '84_'150 6 | 551210000 119,13 651210000 151,49 751210000 164,66
N.
PEZZI M CODE €
PIECES
3-4-5-6
6 810 557010000 157,87

@ www.carmon.it



KIT DI MASCHI A MACCHINA | MACHINE TAPS SETS

00000

4

PEZZI M CODE €

557110000 157,87

R 572
— -
%

N.
PEZZI M CODE €
PIECES

OO0 OHOoOBD

557210000 183,67

M 524 O0Hoe 0

N.
PEZZI M CODE
PIECES

€
6 3-4-5-6 552410000 ‘
8-10
WwWw.carmon.it @
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KIT DI FRESE | POWDER STEEL END MILL SETS

CL 11
CL21TF

N.
PEZZI [
PIECES
6-8-10-12
6 6.20 | 70030 304,06

CL 24TF

CL 24TFPF

CL24TF

N.
PEZZI (] CODE
PIECES

6-8-10-12

6 -16-20

....90030 508,92

CL21TF
r = d —|-|-1
1) l
N.
PEZZI ] CODE
PIECES
6-8-10-12
6 Si6.20 | --B0030 331,04
CL24TFPF
N.
PEZZI ]
PIECES
6-8-10-12
6 Ci6.20 | 10030 598,76

www.carmon.it



KIT FRESE METALLO DURO | SOLID CARBIDE END MILLS SETS

CL1THM (o=

Micrograin Carbide Co10

N.
PEZZI 2 CODE
PIECES
6-8-10
5 12-16 ....10008 403,96

CL16HM

'
~—

Micrograin Carbide Co10

N.
PEZZI ] CODE
PIECES
6-8-10
5 1216 ..20008 403,96

CL18HM (24

Micrograin Carbide Co10

PEZZI o CODE
PIECES
6-8-10
516 ....40008 464,48

www.carmon.it
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KIT FRESE METALLO DURO | SOLID CARBIDE END MILLS SETS

CL21TFHM
CL21EDHM (2%

N.
PEZZI 2 CODE
PIECES
6-8-10
5 2. 16 | -~-40008
CL 19HM
r
N.
PEZZI 2 CODE
PIECES
6-8-10
5 .16 | ~-50008
CL 26HM
L
N.
PEZZI (7} CODE
PIECES
6-8-10
5 5. 16 | --60008

CL21TFHM

Micrograin Carbide Co10

407,21

Micrograin Carbide Co12

775,47

i

Micrograin Carbide Co12

542,29

06
o3s°-40°

CL21EDHM

@0

N.
PEZZI (7] CODE
PIECES

5  6-8-101 co008 398,84

12-16

060

S0 00

www.carmon.it



KIT LIME ROTATIVE IN METALLO DURO | TUNGSTEN CARBIDE ROTARY BURRS SETS

set di lime rotative set di lime rotative mm 3 codolo 3
set of rotary burrs set of rotary burrs mm 3 cod 3

F1225
F1020
D1210
D1009
C0616
C1020
B1020
B1225

ﬂ? Code USA KIT

Code USA

40610000S 254,10 40620000S 94,46
40110000S 330,33

www.carmon.it @




HSS-HSSCo

L'acciaio rapido (HSS) € uno dei materiali piu importanti nella produzione di utensili da taglio, poiché presenta buone
caratteristiche di durezza, tenacita e resistenza all'usura, ed & quindi utilizzabile in una vasta gamma di applicazioni.
Aggiungendo una % di cobalto nella sua composizione, si ha I'acciaio super-rapido (HSS-CO), che possiede una piu elevata
resistenza al calore senza peraltro compromettere la resistenza all'usura e la tenacita.

HSS steel is one of the mostimportant materials used in the production of cutting tools because it offers good hardness features, high
tensile strength and wear resistance and can be therefore used on a wide range of applications. By adding a Cobalt % in its composition
you obtain High Speed Steel with higher heat resistance, thus not compromising wear resistance and tensile strength.

4957 (2002) % HRe

HSS HS 6-5-2 C=0,90 | Cr=420 Mo=5 W=6,50 Co=0 V=2 62-64
HSS+5%Co | HS6-5-2-5 | C=0,93 | Cr=4,20 Mo=5 W=640 | Co=48 Vv=1,80 60-66,5
HSS+8%Co | HS2-9-1-8 | C=1,08 | Cr=390 | Mo=94 | W=1,440 Co=8 V=1,20 64,5-67,5

- STRUCTURAL HSS

RESISTOR (ASP)

La linea RESISTOR(ASP) della carmon & costruita con uno speciale acciaio ottenuto tramite un procedimento di metallurgia
delle polveri il quale, rispetto alla metallurgia tradizionale, permette di ottenere una microstruttura piu fine ed omogenea
e quindi migliori proprieta meccaniche, in particolare elevata durezza e una migliore resistenza all'usura. Rispetto ad un
acciaio rapido o super rapido, si aumentano i parametri di lavorazione, si ottiene una maggiore durata dell'utensile, e si
possono lavorare acciai fino a 52 HRC.

Carmon line of products denominated RESISTOR is made out of a special powder metallurgically produced steel grade (ASP) which
presents a finer and more homogeneous microstructure with better mechanical properties, particularly high hardness with better
wear resistance. RESISTOR offers higher machining parameters and longer tool life over a conventional HSS or HSSCO, furthermore
RESISTOR can machine materials up to 52 HRC.

UNI EN ISO \

4957 (2002) % HRC
HSS-E-PM 1 16 10.05.8 | C=1,60% | Cr=4,80%  Mo=2% | W=10,50%  Co=8% V=5% 65,5-67
RESISTOR : ' : :

@ www.carmon.it



METALLO DURO - HARD METAL

Il metallo duro & essenzialmente costituito da particelle di carburo di tungsteno unite a cobalto, e si ottiene dalla metallurgia
delle polveri. La micrograna si riferisce alla dimensione delle particelle di carburo.

Carmon ha introdotto nella propria gamma di utensili due qualita di metallo duro,con caratteristiche chimiche, fisiche e
meccaniche diverse in funzione della lavorazione che l'utensile deve svolgere.

MGCo10 “extrafine” ha un grado di micro-grana con elevata durezza e buona resistenza all'usura, tale da permettere l'utilizzo
dell'utensile in una gamma piu ampia di materiali.

MGCo12 “ultrafine” é caratterizzato da un’alta percentuale di carbonio e una grana ultrafine che permettono lavorazioni a
velocita piu elevate.”

Hard Metal is composed by tungsten carbide particles with cobalt and is produced with a powder metallurgy process. Micro-grain
refers to the size of carbide particles.

Carmon has introduced in its cutting tool range two grades of solid carbide with different chemical, physical and mechanical features
in order to match the requirements of each application.

MGCo10 “extrafine” has a micro-grain size with high hardness and good wear resistance that allows machining of a wide range of
materials.

MGCo12 “ultrafine” has a high carbide content and an ultrafine grain size and is specifically designed for high speed machining.

Tipo/Type Size wc Co Hardness Resistance to bending Density
HV30 stress N/mm? g/cm?
MicrograinCo10 Extrafine 0,8 micron 89,70% 10% 1580 3800 14,49

Ultrafine <0,8

MicrograinCo12 )
micron

87,70% 12% 1700 >3800 14,11

MICROGRAIN Co10

MICROGRAIN Co12

www.carmon.it @



RIVESTIMENTI A CATALOGO STANDARD - CARMON STANDARD COATINGS

Caratteristiche Tecniche
Technical Features

Colore
Colour

Composizione di base
Coating Material

Microdurezza (HV 0.05)
Microhardness (HV 0.05)

Coefficente d'attrito
contro 100Cr 6
Friction Coefficient a
gainst 100 Cr 6

Spessore (um)
Thickness (pm)

Temperatura
di Deposizione (°C)
Deposition Temperature (°C)

Resistenza

all'Ossidazione (max. °C) 600

Oxidation Resistance (max. °C)

Acciai da
costruzione
>800 N/mm,
acciai inox

Applicazioni
Applications

Structural Steels

Quartz

TiN

2.300

1-4

140 - 480

Pearl

TiCN/MoS2

3'500

0.5

1-4

350-480

400

Acciaio
inossidabile

Stainless Steel

>800 N/mm,
Stainless Steels

(O]oF]

TiCN

3.500

0.5

1-4

350 - 480

400

Tutti gli acciai da costruzione,
acciai da cementazione, acciai da
bonifica<1200 N/mm,Alluminio e
sue leghe,leghe di titanio,materie

plastiche.

Structural Steel, casehardening

steel, Tempered Steel <1200 N/

mm, Aluminium and its alloys,
Plastics.

Multilayer
TiAIN

3.500

0.4

480

700

Per ogni tipo
di materiale

Any type of
material

Sapphire
AITIN AITIN/C
3.700 3.700
0.5 0.1
1-2 2-3
480 480
800 800
Per ogni tipo | Per ogni tipo
di materiale | di materiale
Any type of | Any type of
material material

A RICHIESTA - CARMON COATINGS OFFERED ON REQUEST

Caratteristiche
Technical Features

Colore
Colour

Composizione di base
Coating Material

Microdurezza (HV 0.05)
Microhardness (HV 0.05)

Coefficente d’attrito contro 100 Cr 6
Friction Coefficient against 100 Cr 6

Spessore (pm)
Thickness (pm)

Temperatura di Deposizione (°C)
Deposition Temperature (°C)

Resistenza all'Ossidazione
Oxidation Resistance (°C)

Applicazioni
Applications

Multilayer TiAIN

3'500

0.1

1-3

480

700

Per ogni tipo di materiale
Any type of material

Sapphire sleek

AITiN

3'700

0.1

480

800

Per ogni tipo di materiale

Any type of material

Diamond

Carbonio

10'000

0.6

1000

Grafite
Graphite

Sleek & una nuova lavorazione che awviene nel post rivestimento e serve a ridurre il coefficiente d'attrito superficiale dell'utensile. Questo migliora no-
tevolmente la lavorazione di materiali con scarsa evacuazione del truciolo(rame,ottone,bronzo,alluminio e sue leghe). Viene applicata principalmente ai
nostri rivestimenti SAPPHIRE MULTI e SAPPHIRE.

“SLEEK" is a new surface treatment which is applied after coating in order to reduce friction coefficient on the cutting tool surface. This treatment impro-
ves machining process on those materials which present difficult chip flow (copper, brass, bronze, aluminum and its alloys). “Sleek” is applied mainly on

the coatings “Sapphire Multi” and” Sapphire”.

D
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APPLICATION

Materiali da
lavorare:
Materials to
be machined:

Acciai non legati
Unalloyed steels

Acciai legati:
Alloyed Steels:

Acciai <50 HRC
Steel < 50 HRC

Acciai > 50 HRC
Steel > 50 HRC

Acciai Inossidabili
Stainless Steel

Ghisa
Cast Iron

Leghe di Titanio
Titanium, alloyed

Rame
Copper

Ottone / Bronzo /
Alpacca
Brass / Bronze / Nickel
Silver

Plastiche
Plastics

Alluminio con
Si<10%
Aluminium with
Si < 10%

Alluminio con
Si>10%
Aluminium with
Si > 10%

Alluminio e
Magnesio
Aluminium and
Magnesium

Grafite
Graphite

Materiali
Compositi
Composites

www.carmon.it

HSS-Co/RESISTOR

Sapphire Multi

Sapphire Multi

Sapphire Multi

Sapphire Multi sleek

Pearl

Sapphire Multi

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi sleek

Sapphire Multi sleek

HM

Sapphire

Sapphire

Sapphire

Sapphire

Sapphire sleek

Sapphire

Sapphire sleek

Sapphire

Sapphire sleek

Sapphire

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire

Diamond

Sapphire

Sapphire Multi
Diamond
Sapphire sleek

Diamond

HSS-Co

Quartz

Quartz

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

HM

Sapphire

Sapphire

Sapphire

Sapphire

Sapphire

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire sleek

Sapphire

Diamond

Sapphire sleek

Sapphire
Diamond
Sapphire

Diamond

HSS-Co/RESISTOR

Quartz

Opal

Pearl

Pearl

Titanite

Titanite

Pearl

Pearl

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite

Titanite



CLASSIFICAZIONE DEI
MATERIALI
GROUPS OF MATERIALS

ESEMPI DI MATERIALI - MATERIAL EXAMPLE

W. - Nr. DIN EN B.S. AISI/SAE SS
-Acciai sino a 500 N/mm2 - Steels up to 500 N/mm2 1.0037 ST 37-2 EN 10025 FE 360 B M 1010 1311
- Acciai da costruzione - Construction steels 1.0044 ST 44-2 EN 10025 FE 430 B FN M 1015 1412
- Acciai alta velocita - Steels for automatic lathes 1.0711 9520 1651 220 M 07
1.0715 9 SMn 28 1651 230 M 07 1213 1912
1.0718 9 MnPb 28 1651 12L13 1914
1
- Acciai sopra 500 - 800 N/mmz2 - Steels more than 500 - 800 N/mm2  1.0060 St 60-2 EN 10025 4360-55E; 55C A572 GR.65 1650
- Acciai da costruzione - Construction steels 1.0503 C 45 EN 10083-2 080 M 46 1045 1672
- Acciai alta velocita - Steels for automatic lathes 1.0570 St 52-3 EN 10025 4360-50 D 2134
- Acciai da cementazione - Case hardening steels 1.0727 455 20 1651 1146
'ﬁ“fa? Sa bf”iﬁ,cl,a - 'Lemp‘l"l””gjttee'ls el 11141 k15 1652T3 080 M15 1015 1370
- Acciai da utensili nonlegati - Non-alloyed tools steels
- Titanio non legato : - Non-alloied titanium 11191 Ck45 080 M 46 1045 1672
- Ghisa grigia < 180 HB - Castiron < 180 HB
2
-Acciai sopra - Steels more than 0.6020 GG 20 GRADE 220 A48-30B 0120-00
800 -1000 N/mm2 800 - 1000 N/mm2 0.7040 GGG 40 420/12 60-40-18 0717-02
- Acciai da cementazione - Case hardening steels 0.8035 GTW-35
- Acciai da bonifica - Tempering steels 0.8135 GTS-35 B 340/12 32510
- Acciai da nitrurazione - Nitriding steels 1.1167 36 Mn 5 17204 150 M 36 1335 2120
- Acciai da costruzione - Heat resistant 1.1221 Ck 60 EN 10083-1 060 A 62 1060 1665
resistenti al calore construction steels 1.2312 40 CrMnMoS 86 17350
- Ghisa grigia > 180 HB - Castiron > 180 HB 1.5732 14 NiCr 10 3415
1.5775 31 NiCr 14 653 M 31
1.7131 16 MnCr 5 572M17 5115 2173
1.7225 42 CrMo 4 EN 10083-1 708 M 40 4140 2244
1.8504 34 CrAl 6
1.8507 34 CrAIMo 5 17211 A355 CI.D
1.8509 41 CrAIMo 7 905 M 39 A355 CLA 2940
3 1.8515 31 CrMo 12 17211 722 M 24 2240
- Acciai sopra - Steels more than 0.6030 GG 30 GRADE 300 A48-45B 0130-00
1000 - 1300 N/mm2 1000 - 1300 N/mm2 0.7050 GGG 50 500/7 65-45-12 0727-02
- Acciai da cementazione - Case hardening steels 0.7060 GGG 60 600/3 80-55-06 0732-03
- Acciai da bonifica - Tempering steels 0.8065 GTW-65
- Acciai da nitrurazione - Nitriding steels 0.8170 GTS-70 P 690
- Acciai da utensili per - Hot working steels 1.2067 102Cr6 17350 BL3 L3
lavorazioni a caldo - Ferritic Stainless steel 1.2311 40 CrMnMo 7
- Acciai inossidabili - Titanium alloys 1.2312 40 CrMnMoS 86 17350
ferrittici 1.2343 X 38 CrMoV 5-1 17350 BH 11 H11
- Leghe di titanio 1.2344 X40CrMoV 5-1 17350 BH13 H13 HARDOX600
1.2510 100 MnCrW 4 BO 1 o1 HARDOX400 500
1.2710 45 NiCr 6
1.2711 54 NiCrMo V 6
1.2714 56 NiCrMoV 7 17350
1.2833 100V 1 BW 2 W 210
1.2842 90 MnCrV 8 17350 BO 2 02
1.3565 48 CrMo 4 17230 817 M40
1.4002 X6 CrAl 13 EEN 10088 405S17 405 2302
1.4006 X10Cr13 EEN 10088 410521 410
1.4028 X30Cr13 EEN 10088 420S 45 420F 2304
1.6587 17 CrNiMo 6 1672T.3 820A 16
1.8519 31 CrMoV 9 17211
1.8550 34 CrAINi 7 17211
1.8550 34 CrAINi 7 172111.4301 X5CrNi1810 EEN 10088 304515

www.carmon.it



CLASSIFICAZIONE DEI
MATERIALI
GROUPS OF MATERIALS

- Acciai da utensili per
lavorazioni a freddo 12% Cr

- Acciai resistenti al calore
=17%Nie 17% Cr

- Acciai inossidabili
austenitici

- Leghe di titanio indurite

- Leghe a base di nichel
non indurenti

5

- Leghe resistenti al calore
- Leghe a base di nichel
indurenti

6

- Alluminio puro

- Leghe d'alluminio non
bonificato

- Materiali malleabili

7

- Leghe d'alluminio
bonificato
- Materiali malleabili
- Gettiin lega leggera Si < 10%

8

- Gettiin lega leggera Si > 10%
- Leghe rame - zinco (ottone)

- Leghe rame - stagno (bronzo)
- Duroplastica laminata

9

www.carmon.it

- Tool steels for cold machining 12% Cr
- High temperature steels

=17% Niand 17% Cr

- Austenitic stainless steel
- Titanium alloys hardened
- Nickel-based alloys

- Higt temperature alloys
- Nickel-based alloys

- Pure aluminium
- Non-hardened aluminium
- Forging materials

- Hardened aluminium
- Forging materials
- Aluminium cast material

Si<10%

- Aluminium cast material Si > 10%
- Copper - zinc alloys (brass)

- Copper - zinc alloys (bronze)

- Duroplast laminated

ESEMPI DI MATERIALI - MATERIAL EXAMPLE

W. - Nr. DIN

1.2080 X210Cr12
1.2379 X155 CrVMo 12-1
1.2436 X210 CrW 12
1.2601 X165 CrMoV 12
1.4301 X5CrNi18 10
1.4305 X12CrNiS189
1.4571 X 6CrNiMoTi 17-12-2
1.4876 Incoloy 800
1.4923 X 22 CrMoV 12-1
1.4945 X6 CrNiWNb 16 16
1.4962 X 12 CrNiWTi 16-13
1.5920 18 CrNi 8

1.6582 34 CrNiMo 6
2.4632 Nimonic 90
2.4654 Waspalloy
2.4665 Hastelloy X
2.4670 Inconel 713
24816 Inconel 600
2.4856 Inconel 625
2.4636 Udimet 700
2.4668 Inconel 718
2.4973 René 41

Astroloy

René 95

Stellite 6

3.0255 Al 99,5

3.2315 AlMgSi 1

3.3211 AlMg 1 SiCu
3.3535 AlMg 3

3.4365 AlZnMgCu 1,5
3.2151 G-Al Si6 Cu 4
3.2341 G-AlSi 5 Mg
3.2373 G-AlSi 9 Mg
3.2381 G-AISi 10 Mg
3.2581 G-AlISi 12

AlSi17 Cu 4

Al Si 21 CuNiMg

AlSi 25 CuNiMg

EN

17350
17350
17350
17350

E EN 10088
E EN 10088
E EN 10088
SEW 470
17240

EN 10083-1
Lw

Lw

Lw

LW

17742
17744

B.S.

BD3
BD 2

304515
303522
320518
NA 15

AISI/SAE SS

D3
D2

304
303
316 Ti
B 163

2310
2312

2332
2346
2350



TIPO DI ESECUZIONE DELLE PUNTE ELICOIDALI
TWIST DRILLS EXECUTIONS

N H

W(AR)

A = Inclinazione dell'elica /Helix angle

Gruppi di diametri - Diameter groups Esecuzione - Execution
o
mm N H w
0+0,6 18°+20°
0,6+1 20°+26°
1+3.2 22°+28° 12°+15° 30°+38°
32+5 24°+30° 14°+15° 30°+40°
5+10 25°+32° 16°+18° 35°+42°
10+ > 26°:34° 18°+20° 35°:42°
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DIN 1412 forma A
Assottigliamento del nucleo;
riduce lo spessore del nucleo e
quindi la pressione di
penetrazione, migliorando le
condizioni di taglio. Viene
utilizzata per punte riaffilate e per
punte lunghe.

DIN 1412 forme B
Assottigliamento del nucleo con
correzione del tagliente; riduce lo
spessore del nucleo permettendo
la correzione del tagliente.

DIN1412 forma C

Affilatura a croce o affilatura a
diamante; utilizzata su punte per
fori profondi. La forma
dell'angolo in punta favorisce
I'asportazione

del truciolo e riduce la pressione
di penetrazione.

DIN1412 forma D

Affilatura per ghisa grigia; la
smussatura degli spigoli esterni
consente di irrobustire il
tagliente. Viene usata per ghisa di
durezza media o elevata e per
materiali abrasivi.

DIN1412 forma E

Affilatura per punta a centrare;
consente una buona centratura,
non lascia bava nei fori passanti.
Poiché la punta e i lati taglienti
sono delicati, conviene utilizzarla
per forature di lamiere sottili.

AFFILATURA STANDARD

AFFILATURE SPECIALI - SPECIAL SHARPENING

DIN 1412 shape A

Web thinning; reduces web
thickness and therefore feed
pressure thereby improving
cutting conditions.

Used for re-sharpened and long
bits.

DIN1412 forma B

Web thinning with cutting edge
correction; reduces web thickness
to enable cutting edge correction.

DIN1412 shape C

Split point or diamond type
sharpening; used on bits for deep
drilling. The point angle geometry
facilitates chip removal and feed
pressure.

DIN1412 shape D

Gray cast iron sharpening;
bevelling of external edges
strengthens the cutting edge.
Used for medium to high gray
cast iron hardness and for
abrasives

DIN1412 shape E

Centre drill bit sharpening; ensures
optimal centre drilling and does
not leave burs in through-holes.

As the bit and cutting edges are
delicate, this bit should be used
for drilling thin sheet metal.

STANDARD SHARPENING



ANELLI COLORATI PER MASCHI A MACCHINA
COLOURED RINGS FOR MACHINE TAPS

I maschi con anello rosso sono costruiti per la maschiatura di acciai tenaci, leghe di Titanio, Nichel.
Si consiglia l'utilizzo di refrigerante; olio da taglio integrale o emulsione al 4% - 5%

Main Application: Tough Steels (1200-1400 N/mmz2), Titanium and Nickel Alloys.
Coolant: full cutting oil or emulsion at 4 - 5%

I maschi con anello blu, sono costruiti per la maschiatura di acciai inox, acciai pastosi (teneri) fino a 750 N/mma2.
Come refrigerante si consiglia I'uso di olio da taglio integrale.

Main Application: Stainless steels and soft steels up to 750 N/mma2.
Coolant: full cutting oil.

I maschi con anello verde sono costruiti per la maschiatura di leghe e derivati alluminio, rame, ottone, bronzo.
Refrigerante olio da taglio integrale, emulsione al 6% - 8%

Main application: Aluminium and its alloys, copper, brass, bronze.
Coolant: full cutting oil or emulsion at 6 - 8%

I maschi con anello bianco sono costruiti per la maschiatura di ghisa grigia, sferoidale (GG-GGG), materiali abrasivi a tru-
ciolo corto.

Main application: Cast Iron, Spheroidal Cast Iron (GG-GGG), abrasives materials with short chips.

I maschi con anello giallo sono costruiti per la maschiatura di acciai con resistenza medio/bassa. Possono essere impiegati
per acciai da costruzione, acciai legati-bonificati, rame, leghe di rame e ottone.
Si consiglia I'utilizzo di refrigerante; olio da taglio integrale o emulsione al 4% - 5%.

Main application: low resistance steel. These taps can be used on construction steel, tempered and alloyed steel, copper,
copper alloys and brass.
Coolant: we suggest the use of full oil or 4%-5% emulsion.

I maschi con anello arancione di nuova produzione, sono costruiti per la maschiatura di acciai tenaci si consiglia I'utilizzo in
maschiatura rigida con refrigerante olio da taglio integrale o emulsione allo 4% - 5%

Taps with orange ring of new production, they are built for tapping tough steels and we recommend using rigid tapping
with coolant full cutting oil or emulsion at 4% - 5%.

www.carmon.it



IMBOCCO - CHAMFER

d3) diametro imbocco
chamfer diameter

A
® Angolo d'imbocco
d3 Chamfer angle
v S1) Spoglia radiale sullimbocco
- Chamfer radial relief
6-8xp 2-3x
form A 3 formc
3 wm=5° w=15°
3-5x
g 15-2x
form B formE
:3 w=8° :3 w = 23°
3-5xp
formD
w = 8°

www.carmon.it




TOLLERANZE - TOLERANCES ( pm = 0,001 mm)

D
0 0 0 -20 -20 -14 -7 0 0 0 0 0 +125 | +300 | +60 | +600 | +12
1+3
+9 +14 | +60 | -45 -80 -28 21 -7 -14 -40 -60 | -100 | -125 | -300 0 0 +1
0 0 0 -30 -30 -20 -10 0 0 0 0 0 +150 | +375 | +75 | +750 | +16
3+6
+12 | +18 | +75 | -60 | -105 | -38 -28 -8 -18 -48 -75 | -120 | -150 | -375 0 0 +4
0 0 0 -40 -40 -25 -13 0 0 0 0 0 +180 | +450 | +90 | +900 | +21
6+10
+15 | 422 | +90 | -76 | -130 | -47 -35 9 -22 -58 -90 | -150 | -180 | -450 0 0 +6
0 0 0 -50 -50 -32 -16 0 0 0 0 0 +215 | +550 | +110 | +1100| +25
10+18
+18 | +27 | +110 | -93 | -160 | -59 -43 -1 -27 -70 | -110 | -180 | -215 | -550 0 0 +7
0 0 0 -65 -65 -40 -20 0 0 0 0 0 +260 | +650 | +130 | +1300| +29
18+30
+21 +33 | #4130 | 117 | <195 | -73 -53 -13 -33 -84 | -130 | -210 | -260 | -650 0 0 +8
0 0 0 -80 -80 -50 -25 0 0 0 0 0 +310 | +800 | +160 |+1600 | +34
30+50
+25 | +39 | +160 | -142 | -240 | -89 -64 -16 -39 | -100 | -160 | -250 | -310 | -800 0 0 +9
0 0 0 -100 | -100 | -60 -30 0 0 0 0 0 +370 | +950 | +190 |+1900  +41
50+65
+30 | +46 | +190 | -174 | -290 | -106 | -76 -19 -46 | -120 | -190 | -300 | -370 | -950 0 0 +11
0 0 0 -100 | -100 | -60 -30 0 0 0 0 +370 | +950 | +190 |+1900 | +41
65+80
+30 | +46 | +190 | -174 | -290 | -106 | -76 -19 -46 | -120 | -190 -370 | -950 0 0 +11
0 0 0 -120 | -120 | -72 -36 0 0 0 0 +435 | +1100 | +220 |+2200 @ +48
80+100
+35 | +54 | +220 | -207 | -340 | -126 | 90 -22 -54 | 140 | -220 -435 |-1100 | O 0 +13
0 0 0 -120 | <120 | -72 -36 0 0 0 0 +435 | +1100 | +220 |+2200 @ +48
100+120
+35 | +54 | +220 | -207 | -340 | -126 | 90 -22 -54 | -140 | -220 -435 |-1100 | O 0 +13
0 0 0 -145 | -145 | -85 -43 0 0 0 0 +500 | +1250 | +250 |[+2500 @ +55
120+140
+40 | +63 | +250 | -245 | -395 | -148 | -106 | -25 -63 | -160 | -250 -500 |-1250 | O 0 +15
0 0 0 -145 | 145 | -85 -43 0 0 0 0 +500 | +1250 | +250 | +2500| +55
140+160
+40 | +63 | +250 | -245 | -395 | -148 | -106 | -25 63 | -160 | -250 -500 | -1250 | O 0 +15
0 0 0 -145 | -145 | -85 -43 0 0 0 0 +500 | +1250 | +250 | +2500 | +55
160+180
+40 | +63 | +250 | -245 | -395 | -48 | -106 | -25 63 | -160 | -250 -500 | -1250 | O 0 +15
0 0 0 -170 | -170 | -100 | -52 0 0 0 0 +575 | +1450 | +290 | +2900 | +63
180+200
+46 | +72 | +290 | -285 | -460 | -172 | -122 | -29 -72 | -185 | -290 -575 11450 | O 0 +17
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CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA

| prezzi del presente listino si intendono alle condizioni
di sconto vigenti al momento della spedizione. Eventuali
variazioni di sconto saranno comunicate preventivamente.

La spedizione della merce si intende, salvo condizioni
precedentemente pattuite, franco ns. stabilimento o deposito.
La merce viaggia sempre, in ogni caso, ad esclusivo rischio
del committente. Non si accettano reclami se non pervenuti
entro sette giorni dal ricevimento della merce.

La consegna del materiale & generalmente pronta a
magazzino, salvo casi particolari.

In questi casi i tempi di consegna sono indicativi e comunque
non impegnativi.

Tutte le ordinazioni, anche se verbali, si intendono sempre
date ed eseguite alle condizioni sopra esposte.

Ogni eventuale clausola contenuta nel Vs. ordine, in contrario
con quanto sopra, si intende priva di valore.

A richiesta si producono utensili con forme e dimensioni
speciali; in questo caso sara ns. cura comunicarVi i prezzi
unitamente ai quantitativi minimi e ai tempi di consegna.

Nessun ritardo pud costituire causa di annullamento
dell'ordine o di rivalsa qualsiasi.

Non rispondiamo percio di nessun danno dipendente da un
ns. ritardo e la merce non puo essere rifiutata per nessun
motivo.

Il compratore € tenuto al pagamento integrale anche in casi
di contestazione o controversia.

| pagamenti dovranno avvenire nei termini e negli accordi
previsti; in caso di ritardato pagamento ci riserviamo di
addebitarVi una penale pari al tasso bancario vigente in quel
momento .

Gli utensili potranno essere sostituiti, previa autorizzazione
della Direzione Commerciale.

La garanzia decade nel momento in cui gli utensili presentino
una normale usura, un errato impiego oppure segni di
manomissione.

Risponderemo comunque solamente della qualita e della
tolleranza dei pezzi da noi prodotti e non del lavoro che da
essi verra eseguito.

Si esclude quindi ogni indennizzo a ns. carico all'infuori della
sostituzione degli utensili riconosciuti difettosi.

Per ogni controversia che dovesse sorgere sara competente
il Foro di Brescia.

Tutti i dati sono stati redatti e controllati con la massima cura.

Non ci assumiamo comunque nessuna responsabilita per
eventuali errori od omissioni.

La CARMON pud a suo insindacabile giudizio cambiare in
qualsiasi momento le caratteristiche ed i prezzi dei prodotti
venduti.

GENERAL SALES CONDITIONS

The prices in the present list are applicable with discount
conditions valid at the time of delivery.

Customers will be notified of any price variations in advance.

Goods delivery is ex our works/warehouse unless otherwise
agreed. In any event goods transport remains the completely
responsibility of the purchaser.

Claims will only be accepted if delivered within seven days
of receipt of the said goods. Goods are generally ready for
delivery from the warehouse, with the exception of special
cases. In special cases delivery times are to be considered
guideline only and not binding.

All orders, evenif verbal, are considered issued and processed
on the conditions specified above. Clauses in the customer’s
order that contradict the above, will be considered null and
void.

Special tools with specific shapes and dimensions can be
manufactured on request; in this case we will notify the
customer of prices, minimum order quantities, and delivery
times.

No delay constitutes cause for cancellation of the order or
other recourse.

Therefore we shall not be held liable for damage caused
by any delays and goods may not be refused under any
circumstances.

The purchaser is obliged to fulfil total payment, also in the
event of dispute or controversy.

Payments must be made within the agreed terms and
methods; in the event of delayed payment, we reserve the
right to make an extra charge equal to the current applicable
bank rate.

Tools may be replaced with prior authorisation from the Sales
Management.

The guarantee does not apply in the event of normal tool
wear, incorrect use or evidence of tampering.

We shall be responsible exclusively for quality and tolerance
of the tools we produce and not for the relative application.

Therefore all damages are excluded with the exception of
piece replacement when acknowledged as defective.

The present conditions are subject to the exclusive jurisdiction
of the Court of Brescia.

All the present information has been drawn up and checked
thoroughly.

However we shall not be held liable for any errors or
omissions.

CARMON reserves the right to modify prices and products at
any time without notice.



GEOMETRIA DELLA GOLA INCLINAZIONE ELICA AFFILATURA LUNGHEZZA
FLUTE GEOMETRY (pag 384) HELIX ANGLE POINT GRINDING (pag 385) LENGTH
DIN1412B extra corta corta
o m o Standard P @ StUb Ienght Short
ANGOLO AL VERTICE lunga extra lunga
Q e POINT ANGLE DINT412C A-GRIND @ lon @ extra long
6 S-GRIND ‘ S-GRIND

INCLINAZIONE ELICA VISTA FRONTALE
HELIX ANGLE FRONT VIEW
o DOOOOO®
w “ TAGLIO FORI ANELLI TOLLERANZA LUNGHEZZA

imb CuT HOLES RINGS (pag 386) TOLLERANCE (ISODIN13) LENGTH
sbozzatore le hOCC? B
rougher charmrer |II|

) >

imbocco C sX dx fori ciechi

C chamfer blind holes
semifinitore
semifinisher “ |“|

g“g]‘;ﬁe‘? INCLINAZIONE ELICA || ANGOLO DEL DENTE @

HELIX ANGLE fori passanti TOOTH ANGLE

w “ trought holes
finitore imbocco E
finisher E chamfer
ANGOLO DEL DENTE TOLLERANZA
TOOTH ANGLE TOLLERANCE

OO

e

i)

GEOMETRIA DELLA GOLA
FLUTE GEOMETRY (pag 342)

INCLINAZIONE ELICA

HELIX ANGLE

LUNGHEZZA
LENGTH

VISTA FRONTALE
FRONT VIEW

WELDON
DIN 1835 FORM B : @ @ extra corta
_)))))))) QTL}?)) stub lenght
FILETTATO THREADED
DIN 1835 FORM D TAGLIENTI A SGROSSARE E SEMIFINIRE @ @ corta
1T ROUGHING AND SEMI-FINISHING CUTTING EDGE PROFILE \ short
CONO MORSE lunga
MORSE TAPER TAPPED SHANK 2 @ Iong
DIN 228 FORM A
_) 25019 P2 .‘@ @ extra lunga
©20- 930 P3 P.1,25 % &
CILINDRICO STRAIGHT 232-075 pa extra long
DIN 1835 FORM A
pag 337 GEOMETRIA DELLA GOLA LAVORAZIONI AD ALTAVELOCITA  VISTA FRONTALE LUNGHEZZA
LASER RING I® FLUTE GEOMETRY (pag 384) HIGH SPEED CUTTING FRONT VIEW LENGTH
STANDARD SPEED
MICROGRAIN Co10 o @ @ @ extra corta
stub lenght
LASER RING II®
MICFFnggRS;lIE\IE(?MZ TAGLIENTI A SGROSSARE E INCLINAZIONE ELICA @ % corta
SEMIFINIRE HELIX ANGLE short
-) ROUGHING AND SEMI-FINISHING
0 CUTTING EDGE PROFILE % % % lunga
CILINDRICO STRAIGHT ° ’ ’ long
DIN 1835 FORM A
ANGOLO AL VERTICE @ @ extra lunga
) POINT ANGLE extralong

AFFILATURA
POINT GRINDING (pag 385)

A-GRIND . S-GRIND S-GRIND

&
@

(/M

m

!

Taglio Alluminio Taglio singolo Taglio rompltruuolo Diamante Taglio doppio
Aluminium Cut Single Cut Chip Breaker Diamant Cut Double Cut
HSS+5%Co HSS+8%Co RESISTOR pag 378-379

PUNTE HSS
HSS DRILLS

REAMERS

MASCHI - FILIERE ALESATORI
GAUGES- RINGS TAPS - DIES

TAMPONI- ANELLI

FRESE HSS

(%)
1+ 4
E
=)
O
(U]
z
=
=
=
(%)
%)
L

FRESE E PUNTE HM
HM MILLING CUTTERS & DRILLS

LIME ROTATIVE HM
HM ROTARY BURRS
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